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Declaration under 37 CFR § 132 of Dr. Jiirgen Plate 

1 . I, Dr. Jiirgen Plate, a German citizen, am a "Patentanwalt" (Patent Attorney) and 
practice under the laws of Germany and the European Patent Office. I am well 
versed in the patent laws of Germany, the European Patent Office and to a lesser 
degree the U.S. Patent Office. I'm fluent in German and English. 

2. I am informed that the examiner in charge of U.S. patent application 1 0/646, 1 1 3 
has rejected claims 16-19, 30 and 31 under 35 U.S.C § 1 03(a) on the basis of 
U.S. Patent 4,020,223 to Dixon et al. and U.S. Patent 5,397,629 to Jahn (Jahn- 
US). 



3. I am also informed that the examiner issued a final rejection in this application on 
March 1 7, 2006, in which the examiner made reference to column 5, 29-37 of 
Jahn for the proposition that Jahn-US teaches "formulating the fluoropolymer 
coating composition free [of] isocyanate groups/' Final rejection, page 2. 



4, The passage at column 5, lines 29-37 of Jahn-US reads as follows: 

It » also possible to prepare fluoropolymer coatings 
on organic synthetic fiber* by using the flooropolymer 
formulation according to the invention only to prepare 
the basecoat and to use for the basccoat or basecoats a 
normal aqueous fluoropolymer dispersion -or paste 
which is free of isocyanato-containing organic com- 
pounds but which, of course, may contain further addi- 
tives, for example dispcrsants, wetting agents, pigments, 
flame-proofing agents or other fiiling and auxiliary sub- 
stances. 



5. A reading of Jahn-US reveals that in section [30], Foreign Application Priority 
Data, of the cover page, the document DE 3803226, filed February 4, 1988, (Jahn- 
DE) (Exhibit A), is listed. 

6. I have reviewed a copy of Jahn-DE (DE-A 38 03 226) and find that the portion of 
Jahn-DE that corresponds to Jahn-US, col.5, lines 29-37, reads as follows: 

For the manufacture of fluoropolymer coatings on organic synthetic fibres it is also possible to use 
the fluoropolymer composition according to the invention exclusively for the manufacture of the 
base coating and to prepare the top-coating or top-coatings with a standard aqueous fluoropolymer 
dispersion or fluoropolymer paste which is free from isocyanate-group-containing organic 
compounds, but which, of course, may contain further additives, such as dispersion agents, 
wetting agents, pigments, flame retardants or other filling and auxiliary substances. 

7. It appears that the passage of Jahn-DE that states 4t pepare the top-coating or top- 
coatings with a standard aqueous fluoropolymer dispersion or fluoropolymer 
paste which is free from ..." was mistranslated when Jahn-US was prepared to 
read "to use for the basecoat or basecoats a normal aqueous fluoropolymer 
dispersion or paste which is free, ..." 



8. I hereby declare that all statements made in this instrument of my knowledge are 
true and that all statements made on information and belief are believed to be true 
and farther that these statements were made with the knowledge that willful false 
statements and the like so made are punishable be fine or by imprisonment, or 
both, under Section 1001 of Tide 18 of the United States Code and that such 
willful false statements may jeopardize the validity of the application or any 
subsequent patent, and related applications or patents issuing therefrom. 



Date d OS / 02 llooU 

Dr. Jurgen Plate 
Wiesbaden, Germany 
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iwwihnn* branen fur textiles Bauen, flexible Behalter, Transport- 

Bescnremung bander, Gewebeschiauche und dergleichen, ist eine aus- 

^us der euronfiischen Patentanmeldung 02 24 262 ist Eine ausreichende Gebrauchstuchtigkeit des Verbundes 

Seiten mit einem PolyvinylfluoridQberzug zu kaschie- to dung Haftwerte von 10 bis 15 daN/5 cm erreicnt wer 
ren. Bei diesem bekannten Verfahnar "}?J™™V™8 de £ ie Erzeugung von festhaftenden Fluorpolymeruber- 
des Polymeren ^T^SaSi^SSi- zOg^n S lynKXermaterialien bereitet jedoch 
™ dSS Wa^S z^erl SeSt noch weit groBere Schwierigkeiten als die E^eugung 

S^CekS^ is von PolyvmylcWoriduber^^^^ 
rLchierenden TexXaterials aufgepreBt Bei die- daB Fluorpolymere gegenuber Synthesefasern. w.e z.B. 

mmmsmm 

W^mimmmm 

orpolymerscWauch und dem davon ummantelten Fua ve^ejs ^ g^ ^ wcQbazOgvi mit 

Tf St"a n uS te btkannt. zur HersteUung von Planen, Erfoig verwendeten Bin- oder Zweikomponenten-Haft- 

Haftstrich wird zuerst eine Mischung einer PVC-Paste bu uew. r « ' £ mindestens zwei vorzugsweise 

neten Haftvermitde/sind bekannt Meistens werden so ^nuoSi^n S eSdu^SgemS Zube- 
Zweikomponenten-Haftmittel e.ngesetzt, bestehend D.e ™^*™™?H«Lb 40% Tetrafluorethylen- 

^^ST^SStSS^^n^ S SSSSgSrwd- wahlf man Menge -d Art der m U 

ode FlSchtgeoflde aTortnschen Synthesefasern da. Tetrafluored,ylen ^S^^dSl^SS 

mit Fluorpolymeren zu beschichten. urn ihren Oberfla- Monomeren so daB das 

Hierzu werden die Synthesefasermaterialien mit han- mensetzung so gewahlt werden, daB das ™Wm« 

deSnren waBrker i Dispersionen von Fluorpolyme- in Wasser gut disperg.erbar.st und auch Imgz^b^- 

rS^mi^noSremgestr^n und der erhaltene dige D^»« 

P^SJdundieiiiHitzeb.tamdhiiigfix^ 65 Fluorpolymeren deren Schmelzpunk t « ^ ^ 

UmTedoch Verbundmaterialien aus Synthesefasern Schmelzpunktes der mit der Zubere.t 

mit SuoVpolymeren einem weiten Anwendungsfeld zu- den Synthesefasern ^J^^^^t 

ganglfch zu machen, wie z.B. der HersteUung von Mem- Fluorpolymeren von Vorte.!, deren Schmelzpunkt 5 bis 
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50°, vorzugsweise 20 bis 40° C unter dem Schmelzpunkt 
der auszurustenden Synthesefasern liegt 

Gut geeignet im Sinne der obigen Spezifikatiqnen 
sind Tetrafluorethylencopolymerisate, die bis zu 60% 
Baugruppen enthalten, die sich von Hexafluorpropylen 
und Vinylidenfluorid ableiten. Ein zur Herstellung der 
erfindungsgemaBen Fluorpolymerzubereitung. beson- 
ders geeignetes Fluorpolymer enthalt 40 bis 60 Gew;-<Vb 
Tetrafluorethylenbaugruppen, 10 bis 30 Gew.-% Hexa- 
fluorpropylenbaugruppen und 20 bis 40 Gew.-% Vinyli- 
denfluoridbaugruppen. 

Die Herstellung derartiger Fluorpolymeren ist be- 
kannt und zahlreiche Vertreter dieser Verbindungsklas- 
se sind im Handel. Besonders gut geeignet zur Herstel- 
lung der erfindungsgemaBen Fluorpolymerzubereitung 
und zur Erzeugung von festhaftenden Fluorpolymer- 
uberziigen .auf Synthesefasern sind die von der Hoechst 
AG in den Hatidel gebrachten < R > Hostaflon TFB-Typen. 

Organische Verbindungen mit mehreren Isocyanat- 



entsprechend niedriger Viskositat eingesetzt werden, so 
kann es zweckmaBig erscheinen, als Hilfs- und Zusatzs- 
toff auch ein Verdickungs- oder Antimigrationsmittel 
zuzusetzen, wie z.B. Mittel aus der Gruppe der carbox- 

5 ymethylierten Polysaccharide, Xanthane oder Alginate, 
der Starke- oder Zellulosederivate, der Acrylatcopoly- 
merisate oder des Polyvinylalkohols. Auch anorgani- 
sche Verdickungsmitte! in geringer Konzentration wie 
pyrogene Kieselsaure oder Bentonite kdnnen der erfin- 

io dungsgemaBen Ffuorpolymerenzubereitung einverleibt 
werden. . 

Fur spezielle Anwendungszwecke, insbesondere ftir 
den Deckstrich, kdnnen auch Gemische der erfindungs- 
gemaBen Zubereitungen mit anwendungsspezifischen 
is Mischungskomponenten zum Einsatz kommen. Solche 
Mischungskomponenten sind z.B. Pigmente, Fullstoffe, 
flammhemmende Mittel und Modifizierungsmittel, die 
die Eigenschaften des Fluorpolymertiberzugs modifizie- 
ren kdnnen, wie z.B. Weichmacher, Gleitmittel oder die 



gruppen, die in die erfindungsgemaBen Fluorpolymer- 20 Oberflacheneigenschaften modifizierende Mittel. Diese 

zubereitungen als Haftvermittler eingearbeket werden kdnnen den erfindungsgemaBen Zubereitungen in einer 

kdnnen, sind in groBer Zahl bekannt und zahlreiche Ver- Gesamtmenge bis zu 25 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 

treter dieser Verbindungsklasse sind Handelswaf e. Eine 15 Gew.-% einverleibt werden. Es ist jedoch zweckma- 

Reihe technisch wichtiger und auch ftir den erfindungs- Big, diese zweite Gruppe von Zusatzstoffen in erfin- 

gemaBen Einsatz geeigneter Tri- und Polyisocyanate 25 dungsgemaBen Zubereitungen, die fOr den ersten Strich 



kann beispielsweise Ullmanns Enzyklopadie der techni 
schen Chemie, 4. Auflage, Bd 13, Seite 355, Bd 15, Seite 
634 sowie Bd. 19, Seite 303 und 304 entnommen werden. 
Selbstverstandlich sind darUberhinaus auch andere, in 
WaBrigen Systemen dispergierbare und hinreichend sta- 
bile Di- und Polyisocyanate fQr den Einsatz in der erfin- 
dungsgemaBen Fluorpolymerzubereitungen geeignet 
Bevorzugte Di- und Polyisocyanate sind beispielsweise 
die Isomeren 2,4-Di-isocyanato-toluole und ihre Mi- 
schungen, 1,5-Diisocyanato-naphthalin, Di-isocyanato- 
diphenylmethan und seine technischen Isomerenini- 
schungen, diraerisiertes und trimerisiertes Di-isocyana- 
to-toluol, Addukte von Di-isocyanato-toluol mit Trime- 
thylolpropan und Tris-(isocyanatohexyl)-biuret Beson- 
ders bevorzugt fur den Einsatz in den erfindungsgema- 
Ben Fluorpolymerzubereitungen sind die genannten 
Derjvate des Di-cyanato-toluols, insbesondere sein Di- 
merisationsprodukt welches von der Firma Bayer AG 
unter dem Namen W Desmodur TT in den Handel ge- 
brachtwird. 

Als Zusatzstoffe kdnnen in den erfindungsgemaBen 
Fluorpolymerzubereitungen verschiedene Hilfs- und 
Zusatzstoffe enthalten sein. Als solche kommen insbe- 
sondere grenzflachenaktive Mittel (Tenside) in Be- 
tracht, die als Netzmittel bei der Herstellung der Zube- 
reitungen und bei ihrer Applikation dienen kOnnen und 
Dispergiermittel die die Herstellung der Feinverteilung 
von Fluorpolymeren und cyanatgruppenhaltigen Ver- 
bindungen in der waBrigen Phase erleichtern bzw. er- 
moglichen und die die Dispersionsstabilitat erhahen. 
Auch derartige grenzflachenaktive Mittel sind in der 
Literatur in groBer Zahl beschrieben worden. 

Wir verweisen z.B. auf Ullmanns Enzyklopadie der 
technischen Chemie, 4. Auflage, Band 22, Seite 455 ff. 
insbesondere Seiten 466 und 488 sowie Band 23, Seite 
120. Beispielsweise kdnnen anionische, kationische oder 
amphotere Tenside eingesetzt werden, vorzugsweise 
aber nichtionische, die sich von Oxethylaten, endstandig 
blockierten Oxethylaten, Fettsaureestern und Polyhy- 
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(den Haftstrich) eingesetzt werden sollen, nicht zu ver- 
wenden. 

Es ist selbstverstandlich zweckmaBig und besonders 
bevorzugt, die Menge der Hilfs- oder Zusatzstoffe in 
den erfindungsgemaBen Fluorpolymerzubereitungen so 
zu wahleiv daB der durch diese Zusatze beabsichtigte 
Effekt in optimalem MaB erzielt wird 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Fluorpoly- 
merenzubereitung erfolgt in an sich bekannter Weise 
indem man zur Herstellung von 100 Gewichtsteilen der 
Zubereitung 15 bis 75 Gewichtsteile des Fluorpolyme- 
ren, 0,5 bis 10 Gewichtsteile der mindestens zwei Isocya- 
natgruppen aufweisenden organischen Verbindung und 
gegebenenfalls bis zu 20 Gewichtsteile weitere Hilfs- 
oder Zusatzstoffe in feiner Verteilung mit der diese Be- 
standteile auf 100 Gewichtsteile erganzenden Menge 
Wasser in einem geeigneten Mischaggregat homogeni- 
siert Wird dabei von festen Fluorpolymeren ausgegan- 
gen, so sind diese zuvor in mdglichst feine Verteilung zu 
iiberfiihren und anschlieBend in der erforderlichen Was- 
sermenge, falls notwendig unter Zusatz einer ausrei- 
chenden Menge von Dispergierhilfsmitteln und/oder 
Netzmitteln, unter kraftigem ROhren oder Kneten in 
eine gleichmaBige Dispersion oder Paste zu Oberfuhren. 
Gleichzeitig oder anschlieBend wird die erforderliche 
Menge der ausgewahlten, mehrere Cyanatgruppen ent- 
haltenden organischen Verbindung zugeffigt 

Die Mischoperation wird zweckmaBigerweise bei 
Normaltemperatur oder nur mafiig erhahter Tempera- 
tur durchgefiihrt Weitere Zusatz- oder Hilfsstoffe kdn- 
nen den Mischungsansatzen von Anfang an zugesetzt 
werden oder sie kdnnen nach Erhalt einer stabilen Flu- 
orpolymeren-Dispersion bzw. -Paste in diese eingear- 
beitet werden. 

ZweckmaBig erfolgt ist die Herstellung der erfin- 
dungsgemaBen Fluorpolymerzubereitungen in der Wei- 
se daB man in eine waBrige Fluorpolymersuspension 
oder Fluorpolymerpaste die gegebenenfalls weitere 
Hilfs- oder Zusatzstoffe enthalt, 0,5 bis 10 Gew.-%, be- 



droxyverbindungen ableitea In Betracht zu Ziehen sind 65 zogen auf das Endgewicht der Mischung der mindestens 

auch Tenside auf Silikonbasis oder Fluprtenside, Soli zwei Isocyanatgruppen enthaltenden organischen Sub- 

eine erfindungsgemaBe Fluorpolymerenzubereitung stanz in feiner Verteilung einarbeitet und homogeni- 

mit relativ niedriger Fluorpolymerenkonzentration und siert WaBrige Fluorpolymersuspensionen oder -pasten, 
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die sich zur Herstellung der erfindungsgemaBen Zube- Autoagen der ff^Z^^^ 

reitungen gut £ en sind ^ hande^bUche, be- ■f^M- ^SS^rfindung sind 

ra SSSeTrSdSe7Sffli kSnnen aucTdS mit der erfindungsgemaBen Huorpolymeren 

audi fiachenformige Gebilde wie z3. Gewebe, Gewir- z.B.Geweben.Gewrken.Gelegenoder^esstoffenaus 

K. GeSod™ Vhese Siterscmedlicher Starke, aber Synthesefasern, vorzugswe.se Polyester, Polyamid oder 

^cSchSok gScher Oder verschiedener solcher Aramidfasern msbesondere Polyesterfasera AIs tex de 

oderTeSSt seta Ene Migration handelsfiblidier de zeichnen sich dadurch aus daB s.e zumindest m der 

^rsSe^?^ 

kanToSS to einem Arbeitegang auf das zu be- zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Ver- 

ShEsyntL^^^^ bindung ableiten. Ferner zeichnen sich d* erfindungs- 

Zur" hSS SSerHuorpolyinerschichten wird gemaBen fluorpolymerbeschichteten Textilmatenalien 

Je SduSsgemaBe Srpdymerzubereitung 20 aus Synthesefasern dadurch aus. daB die Beschichteng 

^ecknSeS?^ Sgingen aufge- eine Haftfestigkei^ g^« se ^ 

bracht, wobei je nach der gewahlten Zusammensetzung 53 530, von mindestens 10 daN/5 .cm 

d2 Zubereitung und der damit zusammenhingenden der hohen mechanischen Festigkeitseigenschaften der 

KonStera SSf ImpSenSg durch Tauchen oder Polyester-. Polyamid- oder Aramid asern weisen die tr- 

K^aSrauftrB, z* durch Auf- * ^££SSSS 

raisin nrW Aufwalzen auseefuhrt werden kann. Bei auch ausgezeichnete mechaniscne *estigKeitswerte aur, 

d£zw£k£^ die den Bereich ihrer technischen Einsatzm6gl.chke,ten 

R*»n 7iih^rpitnnff ist es besonders vorteilhaft den ersten sehr stark ausweiten. 

K fdTZ Heme^gTes sogenannten Hafts- AuBerdem zeigen die beschichteten Matenalier ige- 

reituneauszufuhren.dieauBerdermehrereIsocyanat- digkeitundsiesindschmuteabweisend. 

2 organischen Verbindung keine Ein weiterer Gegenstand der J orb £ gen "^ 

^? nur wenk sonstige Zusatze, insbesondere keine sind die mit der erfindungsgemaBen Fluorpolymerenzu- 

fI^oHzuS. wriBRgmite oder flammhem- bereitung beschicht^en Faden ^ 

r»u»iuiiAuo *, ^ Faden smd hierbei zu verstehen Monofile, multiriie 

m &tuucfmo^ O"* oder auch Sp^^ Als Fase^enal 

re^heXe ^atf oTgSum Synthesefasern die erfin- kommen auch hier insbesondere Polyester-, Polyamid- 

d^^^S^^S^B»ssd,SdXBA oder Aramidsynthesefasern in Betracht, vorzugsweise 

tS HeSung SHSchTeinzusetzen und den Polyesterfasern. Die so ^haltenen fluorpolymerbe. 

D^tetrfch oder die Deckstriche mit einer normalen 40 schichteten Game weisen jieben den fflr die Synthesea- 

Srig en Fluo^erdlpersion oder -paste, die frei sern charakteristischen hohen j ^^gj^ 

tavern isocvanatgruppenhaltigen organischen Verbin- keitswerten erne besonders gleitfjQuge, chemikaUenbe- 

L^SXeKersLdUch weitere Zusatze. stiuidige und schmutza bweisende ; ^Mche a uf 

wfezB Dispergiermittel, Netzmittel. Pigmente. Flamm- Besonders wertvoU erweisen sich e 5 mdun ^ e h ma i e 

^eTen^is gesagt ist es auch mSgUch. die Flu- te des Gams durch die n"P<*»^^ 

orpo^Senausriismng unter Verwendung einer erfin- verstehen. Die so hergetf *Uten - gebondeten Nah^rne 

dungsgemaBen Fluorpolymerenzubereitung in einem weisen euie besonders hoh **f^?™* r d^Zor 

eSn Arbeitsgan/beispielsweise durch Impragnie- 50 gende nahtechmscheEigenschaftena^ 

reru auszufuhren;was insbesondere bei der Applikation teilhaft wirkt sich hierbei aus. daB der uberau inerte 

auf* FaS au? sitischen Filamenten oder Fasern Fluorpolymeruberzug seine bondiere nde Wirkung we- 

von VoS Seider Applikation der erfindungsgema- der durch Farbung noch durch das Aufbrmgen von Na- 

neWa^eSi gebondete Nahgarn ""J-^J*^,^ 

Auftrags und zur FKierung des frisch aufgebrachten aus. daB sie zummdest in der « nm f t ™ » ^ F "" 

FuSolymerenauf der Unferlageaiisgefuhrt oberflache ^^rSttetorS 

Die nach den oben angegebenen Applikationsmetho- oder mehrere haftvermittelnde BestandteUe au ^«fen- 

den aufgebrachten RuofpolymerflberSlge weisen eine eo die sich von einer mindestens zwe, I W at gn.ppen 

gute Haftfestigkeit von mindestens 10 daN/5 cm. bei aufweisenden orgamschenyerbmdungableit^ 

Bnsate bevorzugter erfindungsgemaBer Zubereitungen die Fluorpolymerenbeschichtung eme solche Haftfestig- 

in de^ Regel^hTalslJdaN^cm auf. Die Haftfestig- keit aufweist. daB durch mechanische Be^pruf ung 

keit d« Fluorpolymeren auf der Synthesefaser kann wie sie bei der Weitei^erarbeitung der Faden oder dem 

gesteuSt werdendurch die Menge der zugesetzten. 65 bestimmungsgemaBen Gebrauch des N^garas wiezB. 

S oder mehrere Isocyanatgruppen enthaltenden or- beim Umspulen Verweben ode. ^ Verw^ken ' oder beim 

ganischen Verbindung. Weiterhin laBt sich die Haftfe- Nahvorgang auftreten. kein Abldsen der Fluorpolyme- 

stigkeit durch die Temperatur und die Zeit der nach dem renbeschichtung verursacht wira 
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Die folgenden AusfUhrungsbeispiele veranschauli- Aussinterung bei 210°C mit einer Verweilzeit von 10 
chen die Herstellung einer erfindungsgem&Ben Fluor- Minuten. AnschlieBend wird die Oberfl&che der Vorder- 
polymerenzubereitung und ihre Applikation auf Gam seite mittels ICalander gepragt 
und flachenformigen Textiimaterialien. Die erreichte Haftfestigkeit betragt 20,7 daN/5 cm. 

5 Setzt man in diesem Beispiel eine Fluorpolymerpaste 
Beispiel 1 ein, die keine Dicyanatoverbindung enthait, die jedoch 

im flbrigen die Zusammensetzung der in Beispiel 1 her- 
500 g einer handelsflblichen, 50 gew.-%igen waBrigen gestellten Paste aufweist und arbeitet exakt unter den 
Paste eines Fluor-Copolymerisats aus Tetrafluorethy- oben angegebenen Appiikationsbedingungen, so miBt 
len, Hexafluorpropylen und Vinyl-difluorid (W Hosta- to man an dem beschichteten Gewebe eine Haftfestigkeit 
flon TFB X 7900 der Hoeehst AG) enttialtend 2 Gew.-% von 9,1 daN/5 cm auf der Vorderseite und 6,9 daN/5 cm 
eines Verdickers auf Basis eines Acrylatpolymerisats auf der Ruckseite. 
und 15 g feinstpulverisiertes l,3-Bis-(4-methyl-3-isocya- 

natophenyI)-l^-diazacyclobutan-2,4-dion (z.B. Desmo- Beispiel 4 

dur TT der Bayer AG) werden in einem Kneter 15 Mi- 15 

nuten bei 20 - 25° C geknetet und abgefOllt Man erhait Gewebe: wie Beispiel 3. 

so eine pastenfdrmige Fluorpolymerzubereitung, die Haftstrich: wie Beispiel Nr. 3, wobei der Haftstrich bei 
sich ausgezeichnet zur Beschichtung von Textilmateria- 210 P C mit einer Verweilzeit von 10 Minuten ausgesin- 
lien (Garn oder flachenfdrmigem Material) aus Synthe- tert wird, 

sefasern eignet Sie enthait 48,5 Gew.-% Fluorpolymer, 20 Deckbeschichtung: wie bei Beispiel 3. 
2,9 Gew.-°/o der Di-isocyanato-Verbindung und. 1,9 Erreichte Haftfestigkeit: 30,2 daN/5 cm. 
Gew.-% Verdicker. Die Zubereitung kann auch mit gu- 
. tern Erfolg als Grundstrich bei der Beschichtung der Beispiel 5 

Textiimaterialien eingesetzt werden, auf den danh gut 

haftende Fluorpolymerdeckstriche mit handelsQblichen 25 Gewebe: wie Beispiel 3. 

FJuorpolymerpasten oder -Dispersionen aufgebracht Haftstrich: wie bei Beispiel Nr. 4. 

werden k6nnen. Deckbeschichtung: Rezeptur: Hostaflon TFB X 7100 

Schmelzgranulat + 5% TiO z + 10% Sb 2 0 3 + 1% Ho- 
Beispiel 2 echst Wachs OP. 

30 Applikationsverfahren: Walzenschmelzanlage. 
In 315 ml entsalztes Wasser werden bei 40°C 10 g Auftragsmenge: Vorderseite 300 g/m 2 , RCickseite 
eines Netz- und Dispergiermittels auf Basis eines ox- 160 g/m 2 . 
athylierten Alkylphenols unter kr&ftigem ROhren geldst Verarbeitungsbedingungen: 
AnschlieBend werden unter Ruhren 175 g eines fein Walzentemperaturen:205°C, 
gemahlenen Fluor-Copolymerisats aus 55 Gew.-% Te- 35 VorwSrmwalze: 150°C,IR-Strahler:90°/o, 
trafluorethylen, 15 Gew.-% Hexafluorpropylen und 30 Maschinengeschwindigkeit: 3 m/Minute, 
Gew.-% Vinylidenfluorid langsam eingetragen, Man Gummiwalzendruck: 7 bar, 

rOhrt noch bis zur vollstandigen Homogenisierung der Filmgewicht: Vorderseite 300 g/m 2 , Rflckseite 160 g/m 2 
Dispersion weiter und fOllt sie dann ab. Die erhaltene 35 Erreichte Haftfestigkeit: 21,5 daN/5 cm. 
gew.-°/oige wSBrige Fluorpolymeren-Zubereitung eig- 40 

net sich hervorragend zur Tauchimpragnierung und Be- Beispiel 6 

schichtung von flachenfdrmigen Textiimaterialien und 

insbesondere von Garnen aus Synthesef asern. Bondierung eines Nahf adens 

Beispiel 3 45 Ein schwarz gefarbtes Fadenmaterial dtex 266 f 64 x 3 

aus Polyethylenterephthalat wird in einer Zubereitung 
Beschichtung eines Polyestergewebes gem&B Beispiel 2 durch Tauchen auf eine Auftragsmen- 

ge von 15-20 Gew.-°/o (Trockenauftrag bezogen auf 
Ein Polyestergewebe 220 g/m 2 , 9/9 Fd/cm, 1 10Q dtex Fadengewicht) imprSgniert. 
wird zunachst mit folgendem Haftstrich versehen: 50 Der impragnierte Faden wird anschlieBend minde- 
Erne Fluorpolymer-Paste gemaB Beispiel I wird im stens 60 sec lang in einem auf 220° C erhitzten Of en 
Stfeichverfahren mittels Luftrakel oder Gummituchra- warm behandelt Der erhaltene Nahfaden zeigt keine 
kei in einer Auftragsmenge von jeweils 60— 80 g/m 2 auf Nuancenveranderung und keine Migration des Farb- 
beide Gewebeseiten aufgebracht stoffs in die Bondierung. Er erbringt sehr gute Naher- 

Das Material wird sodann 2 Minuten bei210°Cgesin- 55 gebnisse auch bei hoher Beanspruchung z.B. auf Indu- 
tert Der Deckstrich erfolgt mit einer ^Hostaflon TFB strienahmaschinen. Weder beim Umspulen noch beim 
X 7900 Paste (waBrige Fluorpolymerenpaste) 50%ig, Nahen zeigt sich ein Abrieb und auch nach langerer 
die nach Wunsch noch pigmentiert Oder flammhem- Lagerzeit auf der Spule erfolgt kein Verkleben der Fa- 
mend ausgerflstet sein kann (z.B. durch Zusatz von 5% denlagen. 

HO2 und/oder 10% Sb203 bezogen auf festes Fluorpo- 60 In anaioger Weise kann die oben beschriebene 
lymer). Diese Rezeptur wird im Streichverfahren mit Tauchimpragnierung auch mit einer handelsQblichen 
Stahlwalzenrakel Oder Gummituchrakel in mehreren 35%igen Fluorpolymeren-Dispersion (^ R ^ Hostaflon 
Strichen aufgebracht (z.B. Vorderseite 6, ROckseite 4 TFB X 7100 der Hoeehst AG) erfolgen, in die zuvor 1,5 
Striche) wobei nach jedem Strich eine Zwischentrock- Gew.-°/o l,3-Bis-(4-methyI-3-isocyanato-phenyl)-l,3-dia- 
nung 2 Minuten bei 210°C erfolgt 65 zacyclobutan-2,4-dion (z.B. Desmodur TT der Bayer 

Insgesamt betragt die Auftragsmenge auf der Gewe- AG) homogen eingearbeitet worden ist 
bevorderseite 300 g/m 2 und auf der ROckseite 1 60 g/m 2 . Zur QualitatsprOfung wird der hergestellte Nahfaden 

Nach dem Aufbringen des letzten Strichs erfolgt die einem harten Nahtest unterworf en, wie er in der DE-OS 
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3431 834 beschriebenist 
Der Faden wird dabei unter folgenden Bedingungen 

Ve Sstrienahmaschine Pfaff 363, Stichlange 1 mm, 
Zickzack-Naht8mmBreite,3250HQbeAlinut^200cN s 

Vorspannung, 4 Lagen Baumwollkdper. Der erfindungs- 
gemSB bondierte Faden erlaubt dabei im Mittel fiber 
4000 Stiche ohne FadenriB, ein unbondierter Faden ge- 
stattet im Mittel nur ca. 300 Stiche. 

10 

Patentanspruche 

1 WaBrigeBuorpolymerzubereituiigenenthaltend 
in feiner Verteilung 15 bis 75 Gew.-% eines Fluor- 
polymers, 0,5 bis 10 Gew.-% einer mindestens zwei is 
Isocyanatgruppen aufweisenden organischen Ver- 
bindung und gegebenenf alls bis zu 20% HUf s- oder 
Zusatzstoffe. m 
Z WaBrige Fluorpolymerzubereitung gematt An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Fluor- 20 
polymer mindestens 40 Gew.-% Tetrafluorethyien- 
Baugruppen aufweist 

3 WaBrige Fluorpolymerzubereitung gemaB min- 
destens einem der Anspruche 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fluorpolymer 40 bis 60 25 
Gew.-% Tetrafiuorethylenbaugruppen, 10 bis 30 
Gew.-% Hexafluorpropylenbaugruppen und 20 bis 
40 Gew.-% Vinylidenfluoridbaugruppen aufweist 

4 WaBrige Fluorpolymerzubereitung gemaB min- 
destens einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die mindestens zwei Isocyanat- 
gruppen aufweisende organische Substanz 2 bis 4 
Isocyanatgruppen enthalt 

5. WaBrige Fluorpolymerzubereitung gemaB min- 
destens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die mindestens zwei Isocyanat- 
gruppen aufweisende organische Verbindung em 
Derivat des Di-isocyanato-toluols oder ein Tns- 
(isocyanatoalkyl)-biuretist m 

6. WaBrige Fluorpolymerzubereitung gemaB mm- 40 
destens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mindestens zwei Isocyanat- 
gruppen aufweisende organische Verbindung das 
Dimerisationsprodukt oder das Trimerisationspro- 
duktdes2,4-Di-isocyanato-toluolsist 45 

7. WaBrige Fluorpolymerzubereitung gemafl min- 
destens einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie als Hilfs- oder Zusatzstoffe, 
Netzmittel, Dispergiermittel und/oder Stabilisato- 
renenthalt p . a0 . 50 

8. Deckstrichgemisch bestehend auf einer wafingen 
Fluorpolymerzubereitung gemaB Anspruch 1 und 
bis zu 25 Gew.-Vo anwendungsspezifischer Mi- 
schungskomponenten. a 

9. Verfahren zur Herstellung einer waBrigen Fluor- 55 
polymerzubereitung des Anspruchs 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man zur Herstellung von 100 
Gewichtsteilen der Zubereitung 15 bis 75 Ge- 
wichtsteile des Fluorpolymeren, 0,5 bis 10 Ge- 
wichtsteile der mindestens zwei Isocyanatgruppen eo 
aufweisenden organischen Verbindung und gege- 
benenfalls bis zu 20 Gewichtsteile weitere Hilfs- 
oder Zusatzstoffe in feiner Verteilung mit der diese 
Bestandteile auf 100 Gewichtsteile erganzenden 
Menge Wasser in einem geeigneten Mischaggregat 65 
homogenisiert 

10. Verfahren gemaB Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man in eine waBrige Fluorpolymersu- 



spension oder Fluorpolymerpaste die mebenen- 
hBs weitere Hilfs- oder Zusatzstoffe enthalt, 05 bis 

10 Gew.-%, bezogen auf das Endgewicht der Mi- 
schung der mindestens zwei Isocyanatgruppen ent- 
haltenden organischen Substanz in femer Vertei- 
lung einarbeitet und homogenisiert 

11 Verwendung der waBrigen Fluorpolymerenzu- 
bereitung des Anspruchs 1 zum Beschichten von 
Garn und textilen Fl&chengebilden aus gefarbten 
oder ungef arbten, glatten oder texturierten syntne- 
tischenFilamentenoderFasern. 

12. Verwendung gemaB Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Gam oder textiles Flachen- 
gebilde aus Polyesterf asern beschichtet wird 

13. Verwendung der waBrigen fluorpolymeren Zu- 
bereitung des Anspruchs 1 zum Bondieren von 
Nahgarn. 

14. Mit Fluorpolymeren beschichtetes textiles Fla- 
chengebilde aus Synthesefasern, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest die unmittelbar an die Fas- 
eroberflache angrenzende Fluorpolymerenschicht 
einen oder mehrere haftvermittelnde Bestandteile 
aufweist, die sich von einer zwei oder mehrere Iso- 
cyanatgruppen aufweisenden organischen Verbin- 
dung ableiten und daB die Haftfestigkeit der Fluor- 
polymerschicht gemessen in Anlehnung an DIN 
53 530 mindestens 10 daN/5 cm betragt 

15. Mit Fluorpolymeren beschichtetes Garn aus 
synthetischen Fasern oder Filamenten, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest die unmittelbar an die 
Faseroberflache angrenzende Huorpolymeren- 
schicht einen oder mehrere haftvermittelnde Be- 
standteile aufweist, die sich von einer mindestens 
zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organischen 
Verbindung ableiten und daB die Fluorpolymeren- 
beschichtung eine solche Haftfestigkeit aufweist, 
daB durch mechanische Beanspruchung wie sie bei 
der Weiterverarbeitung der Faden auftreten, kein 
Ablosen der Huorpolymerenbeschichtung verur- 
sacht wird. 

16. Mit Fluorpolymeren gebondetes Nahgarn, da- 
durch gekennzeichnet, daB zumindest die unmittel- 
bar an die Faseroberflache angrenzende Huoirpoly- 
merenschicht einen oder mehrere haftvermittelnde 
Bestandteile aufweist, die sich von einer mindestens 
zwei Isocyanatgruppen aufweisenden organischen 
Verbindung ableiten und daB die Fluorpolymeren- 
beschichtung eine solche Haftfestigkeit aufweist, 
daB durch mechanische Beanspruchungen wie sie 
beim Nahvorgang auftreten, kein Abldsen der Hu- 
orpolymerenbeschichtung verursacht wird 
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